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DM‑qodeEine Iden�tät für jedes Kunststoffteil 

the plas�cs marking solu�on



Jedes Einzelteil mit seinen Daten verknüpftStellen Sie sich eine Lösung vor, die Ihre Produk�on nicht verlangsamt,keine zusätzliche Automa�sierung erfordert und auch Ressourcen schont. Ein typisches Anwendungsszenario (Bild)꞉ Bauteile erhalten ihren individuellen Data Matrix Code direkt in der Maschine. Die Codes und die Prozessdaten werden von der Maschine zu einem Datenpaket gebündelt und in Echtzeit an ihre Datenbank übermi�elt. Durch einfaches Kamera‑lesen wird das Bauteil erkannt und alle relevanten Daten sofort angezeigt.

Markierung in Echtzeit – ohne die Zykluszeit zuverlangsamenSchnell die Technologie arbeitet selbstständig und folgtdem Prozessverlauf ihrer Produk�onAutonom Kennzeichnung und Produk�on gleichzei�g– keine Umwege, keine Komplika�onenIntegriert keine externe Kodier‑Automa�on nö�g ‑ für spürbar niedrigere MarkierungskostenÖkonomisch eine nachhal�ge Lösung, die ganz ohne zusätzliche Materialien auskommtZukun�sweisend
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Kleiner Einsatz,alles drin

Einfach einbauen,schnell einsatzfähig

Bauteil scannen,Daten finden

Die 144 Mikroheizer auf dem Insert prägen bei jedem Schuss einen individuellen Data Matrix Code auf das Bauteil. Dies findet während des Herstellprozesses sta�. Das Timing übernimmt der integrierte Sensor.

Die Formeinsätze werden in eine Öffnungen in der Kavität eingebracht. Die gewünschten Codes werden vom User über den Touchscreen oder automa�sert über eine Schni�stelle an das Markiersystem übergeben.

Die Codes sind eine dauerha�e Prägung, die in die Oberfläche Ihres Bauteils eingebracht werden. Sie können von handels‑üblichen DPM‑fähigen Codereader Kameras jederzeit gelesen werden.
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Technische DatenCodetypCodegrösse logischProzessKunststoffeAnzahl KavitätenMaschinenintegra�onFormtemperaturForminnendruckkleinste ZykluszeitDynamicMold® Insert Abmessung

 Data Matrix (ISO)12x12 (speichert max. 10 Ziffern)Spritzguss, BlasformenPP, PS, PC, ABS, PBT, PMMA, ... *1 bis 4 (je 1 Insert)Stand‑alone Betrieb oder OPC UA bis 100°Cbis 2000 bar3 sØ 8 mm x 20 mm 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