the plastics marking solution

Eine Identitat fur jedes Kunststoffteil
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Jedes Einzelteil mit seinen Daten verkniipft

Stellen Sie sich eine Losung vor, die lhre Produktion nicht verlangsamt,
keine zusatzliche Automatisierung erfordert und auch Ressourcen schont.
Ein typisches Anwendungsszenario (Bild): Bauteile erhalten ihren
individuellen Data Matrix Code direkt in der Maschine. Die Codes und die
Prozessdaten werden von der Maschine zu einem Datenpaket geblindelt
und in Echtzeit an ihre Datenbank Gbermittelt. Durch einfaches Kamera-
lesen wird das Bauteil erkannt und alle relevanten Daten sofort angezeigt.
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Markierung in Echtzeit — ohne die Zykluszeit zu
verlangsamen

die Technologie arbeitet selbststdandig und folgt
dem Prozessverlauf ihrer Produktion

Kennzeichnung und Produktion gleichzeitig
— keine Umwege, keine Komplikationen

keine externe Kodier-Automation notig - flr
splrbar niedrigere Markierungskosten

eine nachhaltige Losung, die ganz ohne
zusatzliche Materialien auskommt



Kleiner Einsatz,
alles drin

Die 144 Mikroheizer auf dem Insert
pragen bei jedem Schuss einen
individuellen Data Matrix Code auf
das Bauteil. Dies findet wahrend
des Herstellprozesses statt. Das
Timing Gbernimmt der integrierte
Sensor.

Einfach einbauen,
schnell einsatzfahig

Die Formeinsatze werden in eine
Offnungen in der Kavitat
eingebracht. Die gewiinschten
Codes werden vom User (iber den
Touchscreen oder automatisert
Uber eine Schnittstelle an das
Markiersystem libergeben.

Bauteil scannen,
Daten finden

Die Codes sind eine dauerhafte
Pragung, die in die Oberflache lhres
Bauteils eingebracht werden. Sie
kdnnen von handels-iiblichen DPM-
fahigen Codereader Kameras
jederzeit gelesen werden.




Technische Daten

Codetyp

Data Matrix (ISO)

Codegrosse logisch

12x12 (speichert max. 10 Ziffern)

Prozess

Spritzguss, Blasformen

Kunststoffe

PP, PS, PC, ABS, PBT, PMMA, ... *

Anzahl Kavitaten

1 bis 4 (je 1 Insert)

Maschinenintegration

Stand-alone Betrieb oder OPC UA

Formtemperatur bis 100°C
Forminnendruck bis 2000 bar
kleinste Zykluszeit 3s

DynamicMold® Insert Abmessung

@ 8 mm x 20 mm
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matriq AG
Lerchenfeldstr. 3
9014 St. Gallen
Schweiz

*weitere Materialien auf Anfrage

Alle Teile im Uberblick

Tablet
Controller

sssss

LinQ Insert

[=] A [=]
https://matrig.ch "1%:?
contact@matriqg.ch E P


https://www.linkedin.com/company/matriq-ag/
https://www.youtube.com/@matriqag8605

